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Pradinio konteinerio turinys:   o o o o o o o o o o  
 
"A" tipo mašinos:                                                                                                          
  
Tarpinio konteinerio turinys:   n n n n  
 
 "B" tipo mašinos:                                                                                                    
  
 Galutinio konteinerio turinys: u u u u u u u u u  

 
 1 pav. 

 

 
Ruošinių apdorojimas 
 
Gamykloje yra gamybos linija. Su kiekvienu 
ruošiniu reikia atlikti dvi operacijas: pirmiau 
"A" operaciją, paskui "B" operaciją. Yra tam 
tikras skaičius mainų, galinčių atlikti 
kiekvieną operaciją. 1-ame paveiksle 
parodyta, kaip veikia gamybos linija. "A" tipo 
mašina ima ruošinį iš pradinio konteinerio, 
atlieka "A" operaciją ir deda ruošinį į tarpinį 
konteinerį. "B" tipo mašina ima ruošinį iš 
tarpinio konteinerio, atlieka "B" operaciją ir 
deda ruošinį į galutinį konteinerį. 
 
Visos mašinos gali dirbti lygiagrečiai ir 
nepriklausomai viena nuo kitos, o kiekvieno 
konteinerio dydis neribotas.  
Mainų darbo našumo charakteristikos 
skirtingos, konkreti mašina apdoroja ruošinį 
per tam tikrą laiką.  
 
Raskite, kiek mažiausiai reikia laiko, kad “A” 
operacija būtų atlikta panaudojant visus n 
ruošinius, kurie buvo sudėti į pradinį 
konteinerį laiko momentu 0 (uždavinio A 
dalis). Taip pat raskite, kiek mažiausiai reikia 
laiko, kad abi operacijos būtų atliktos 
panaudojant visus n ruošinių (uždavinio B 
dalis).  
 
Pradiniai duomenys 
 
Sveikųjų skaičių byla INPUT.TXT susideda iš 
penkių eilučių. Pirmoje eilutėje yra ruošinių 
skaičius n (1 ≤ n ≤ 1000). Antroje eilutėje – 

"A" tipo mainų skaičius m1 (1 ≤ m1 ≤ 30). 
Trečioje eilutėje yra m1 sveikųjų skaičių – 
kiekvienos "A" tipo mainos laikas, per kurį ji 
apdoroja vieną ruošinį. Ketvirtoje ir penktoje 
eilutėse yra atitinkamai "B" tipo mainų 
skaičius m2 (1 ≤ m2 ≤ 30) ir kiekvienos "B" 
tipo mainos laikas, per kurį ji apdoroja vieną 
ruošinį. Ruošinio apdorojimo laikas 
matuojamas laiko vienetais, kurie apima ir 
laiką, reikalingą paimti ruošiniui iš vieno 
konteinerio ir jau apdorotą idėti į kitą 
konteinerį. Kiekvienas apdorojimo laikas gali 
būti lygus mažiausiai 1 ir daugiausiai 20 laiko 
vienetų. 
 

Rezultatai 
 
Jūsų programa turi įrašyti į bylą 
OUTPUT.TXT dvi eilutes. Pirmoje eilutėje 
turi būti vienas teigiamas skaičius – uždavinio 
A dalies sprendinys, antroje eilutėje - B dalies 
sprendinys 
  

Pradinių duomenų ir rezultatų 
pavyzdys 
 
2-ame paveiksle pateikta galima pradinių 
duomenų byla ir atitinkama rezultatų byla. 
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